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NORMA ASME B16.5 CLASE 300#
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TRASLAPE ROSCADA CAJA PARA SOLDAR
DIAM o c R X No./ DIAM | pian cire Y1 A B1 Y2 B2 r Y3 | B3 D Tl T2
NOM BARRENO | BARR
1/2 3.75| 0.56 1.38| 15 4-0.62 262 206| 0.84 0.62| 0.88| 088 | 0.12 | 0.88 | 0.90 | 0.38 0.93| 0.62
3/4 4.62| 0.62 1.69 1.88| 4-0.75 325 225| 1.05 0.82| 1.00| 109 | 012 | 1.00 | 1.11 | 0.44 1.14| 0.62
1 4.88| 0.69 2.00 212| 4-0.75 350 244| 132 105| 106 136 | 012 | 1.06 | 1.38 | 0.50| 1.41| 0.69
1-1/4 525| 0.75 2.50 250| 4-0.75 388| 256| 1.66 138 1.06| 1.7 019 | 1.06 | 1.72 | 0.56 1.75| 0.81
1-1/2 6.12| 0.81 2.88 2.75| 4-0.88 450 2.69| 1.90 161 1.19| 195 | 025 | 1.19 | 1.97 | 0.62 199| 0.88
2 6.50| 0.88 3.62 331 8-0.75 500 275| 2.38 207| 131| 244 | 031 | 1.31 | 2.46 | 0.69 250| 1.12
2-1/2 7.50| 1.00 412 3.94| 8-0.88 5.88| 3.00| 2.88 247| 150| 294 | 0.31 | 1.50 | 2.97 | 0.75 3.00| 1.25
3 825| 112 5.00 462| 8-0.88 6.62| 3.12| 350 307| 169| 357 | 0.38 | 1.69 | 3.60 | 0.81 363| 1.25
3-1/2 9.00| 1.19 5.50 525| 8-0.88 7.25| 319| 4.00 355| 1.75| 407 | 038 | 1.75 | 4.10 413| 144
4 10.00| 1.25 6.19 575| 8-0.88 7.88| 3.38| 4.50 4.03| 1.88| 457 | 044 | 1.88 | 4.60 4.63| 144
5 11.00| 1.38 7.31 7.00| 8-0.88 9.25| 3.88| 556 505| 2.00| 566 | 044 | 2.00 | 5.69 5.69| 1.69
6 12.50| 1.44 8.50 8.12| 12-0.88 10.62| 3.88| 6.63 6.07| 2.06| 6.72 | 050 | 2.06 | 6.75 6.75| 1.81
8 15.00| 1.62 10.62 10.25| 12-1.00 13.00| 4.38| 8.63 798| 244| 872 | 050 | 244 | 875 8.75| 2.00
10 17.50| 1.88 12.75 12.62| 16-1.12 15.25| 4.62(10.75| 10.02| 2.62| 10.88 | 0.50 | 3.75 | 10.92 10.88| 2.19
12 20.50| 2.00 15.00 14.75| 16-1.25 17.75| 512(12.75| 12.00| 2.88| 12.88 | 0.50 | 4.00 | 12.92 12.94| 2.38
14 23.00| 2.12 16.25 16.75| 20-1.25 20.25| 5.62|14.00| 13.25| 3.00| 14.14 | 0.50 | 4.38 |14.18 14.19| 2.50
16 25.50| 2.25 18.50 19.00| 20-1.38 2250| 5.75|16.00| 15.25| 3.25| 16.16 | 0.50 | 4.75 |16.19 16.19| 2.69
18 28.00| 2.38 21.00/ 21.00| 24-1.38 24.75| 6.25|18.00| 17.25| 350| 1818 | 050 | 5.12 |18.20 18.19| 2.75
20 30.50| 2.50 23.00| 2312| 24-1.38 27.00| 6.38/20.00| 19.25| 3.75| 20.20 | 0.50 | 5.50 |20.25 20.19| 2.88
22 33.00| 2.63 25.25| 2525| 24-1.63 29.25| 6.50[22.00| 21.25| 4.00| 22.22 | 050 | 5.75 |22.25 22.19| 3.13
24 36.00| 2.75 27.25| 27.62| 24-1.62 32.00| 6.62]24.00| 2325| 4.19| 2425 | 050 | 6.00 |24.25 24.19| 3.25

DIMENSIONES EN PULGADAS

1-  1/16 in. CARA REALZADA INCLUIDAEN C, Y1, Y2.

2-  EL BARRENO DEBE TENER 1/8 “ MAYOR QUE EL ESPARRAGO.
3-  DIMENSIONES PARA BORE ESTANDAR B1.

TIPO DE CARAS.- CARA REALZADA (R.F.), CARA PLANA (F.F.), CARA JUNTA DE ANILLO (R.T.J.)

NORMA DE FABRICACION ANSI / ASME B16.5

TIPO DE ACERO DE FABRICACION.- ASTM A-105, ASTM A-350 LF-1,LF- 2,LF-3, ASTM A-182 F-1, F-2, F-5, F-9- F-11, F-22

NACE MR-0175 ULTIMA EDICION
TOLERANCIAS EN PAGINA ADJUNTA




